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Résistance élastique (Re) : Mpa

Module d’élasticité longitudinal (E) : Mpa

Résistance à la rupture : Mpa

T° de solidité (Tsol) : °C
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Densité (r) : kg m-3

A% (Allongement à la rupture) :  %
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Conductivité électrique (EC) : %IACS
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BARRE ÉTIRÉE

AFNOR EN ISO

BARRE FILÉE CARRÉ CORNIÈRE

TUBE ÉTIRÉ TUBE RONDTUBE CARRÉ U PNTÔLE (ou PLAQUE)

NON-MÉTAL

OUI NON

MÉTAL

NON

AFNOR EN ISO

MÉTAL NON-MÉTAL

OUI

OUI NON

STUB
RONDPROFIL FILÉ
FER PLAT

FER TÉ IPN PARALLÉLÉPIPÈDE RECTANGLE

STUB TUBE CARRÉ TUBE ÉTIRÉ TUBE ROND TÔLE (ou PLAQUE) U PN

BARRE ÉTIRÉE BARRE FILÉE CARRÉ CORNIÈRE FER PLAT
FER TÉ IPN PARALLÉLÉPIPÈDE RECTANGLE PROFIL FILÉ ROND

OUI NON



FICHE MATÉRIAU – TRAVAIL DU MATÉRIAU Verso 2 / 2

NORME principale   

COUPE
(Technologie)

Vitesse de coupe : m/mn

Vitesse d’avance par dent : mm

Vitesse de coupe : m/mn

Vitesse d’avance par dent : mm

ASSEMBLAGE ARC SAEE

ARC TIG

ARC MIG-MAG

Gaz

Collage

Mécanique

Résistance

USINAGE Usinabilité

CONFORMATION
(Déformation plastique)

MACHINES : (Parc industriel machines électriques du Lycée Professionnel Bernard PALISSY 76150 MAROMME)
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TOURNAGE FRAISAGE

Par enlèvement de copeaux

Par abrasion

Par découpage thermique

Par glissement de métal

OUTILS en ACIER RAPIDE (ARS) OUTILS en CARBURE

Par cintrage Par pliage

AFNOR EN ISO

U 1 - Tour conventionnel U 2 - Fraise conventionnelle

Par coudage Par roulage

OBM 1 - Cisaille Guillotine OBM 2 - Postes MIG - A,B,C,D,E OBM 3 - Soudeuse par points

OBM 4 - Postes Électrode enrobée - A,B,C,D,E,F,G OBM 5 - Postes TIG - A,B,C,D,E OBM 6 - Découpage PLASMA

OBM 7 - Touret à MEULES OBM 8 - Perceuses à colonne - A,B,C,D,E,F OBM 9 - Fraises SCIE - A,B

OBM 10 - Cisaille RGS OBM 11 - Rouleuse de tôles OBM 12 - Plieuse Universelle

MAV 1 - Tronçonneuse 1 Tête MAV 2 - Tronçonneuse 2 Têtes MAV 3 - Ponceuses à bandes - A,B

MAV 4 - Rectiligne MAV 5 - Perceuse à verre MAV 6 - Perceuses à colonne - A,B

MAV 8 - Fraiseuse - A,B MAV 9 - Fraiseuse en bout MAV 10 - Sableuse

U 3 - Tours numériques - A,B,C,D,E,F

U 4 - Fraiseuses numériques - A,B,C,D,E,F U 5 - Centre d'Usinage horizontal 4 axes 

U 6 - Centre d'Usinage vertical 4 axes U 7 - Tour numérique 3 axes U 8 - Perceuse à colonne

MAV 7 - Outils de poinçonnage - A,B,C,D,E

OBM 13 - Cintreuse à profilés - A,B
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